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Technische Anderungen vorbehalten.
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Technisches Datenblatt - MPP-1MM-2

Montage

N | SO
7\ i '
[ A \\\ Y | 1
L T
|I'\ \&:/ J/”.’ ,f’l 1 o J Z j E
- - &
\\-~~- - / 5 L
s - Vi
| 647%5
S
3D-Daten verfligbar
Bestellbezeichnung MPP-1MM-2
Bolzen d1 £0,038 1,00 mm
Loch-@ im Blech 1,05 mm
+0,025
0
d2 +0,1 0,7 mm
d3 £0,25 1,60 mm
sm min. 0,5 mm
L 0,15 2 mm
Min. Randabstand bis Mitte Loch|2,05 mm
Werkstoff Rostbestandiger Stahl (A286)
Einsatz Spezialbolzen geeignet zum Einpressen in Werkstoffe fir Blechharten bis
HRB 92.
Werkzeuge
Einpressmaschinen
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